AHHOTanus padoueil nporpaMmsl npeaauniaoMHuoi npakruxku IIIIT
IIM.01 Opranu3anusi NpoBeJAeHNsI MOHTAKA U PEMOHTA MPOMBIIILJIEHHOr0 000Py10BaHMS
ITI1.02 Opranu3anus BINOJHEHHUs PadoT MO IKCIIyaTAllMU IPOMbILIIJICHHOT 0
000py10BaHUA
ITI1.03 YuyacTHe B OpraHu3aliiu NpoOM3BOACTBEHHOMH
AeATEeJbHOCTH CTPYKTYPHOI'O NOAPa3JeJIeHUs!
IIM.04 BoinosiHeHue padoT 10 0AHOM WJIN HECKOJIbKHM

npodeccusaM padovux, J0KHOCTAM CIIYKAIAX

CnemuaabHocts CIIO: 15.02.01 MoHTak M TEXHMYECKas SKCIUTyaTalds MTPOMBIILICHHOTO
o0opyoBanus (TI0 OTPACIISIM)
HopmatuBnbiii cpok ocBoenusi IIIICC3: na 6aze cpennero obmero odpazoBanus 3 rojga u 10
MECAILICB
YpoBeHb NOATOTOBKH: 0A30BBIiA
KBanudukanusi: TeXHUK-MEXaHUK
Hesan 1 3a1a4M NPON3BOJACTBEHHON NPAKTUKUA — TPeOOBaHMS K Pe3yJibTaTaM OCBOCHMS:

B pesynbrate u3yueHus: mpodeCCHOHATBFHOTO MOAYIS U MIPOXOKACHUS MPEITUTIIOMHOM
MPAKTUKU 00yYaIOUIHIICs T0KEH MMeTh MPAKTUYEeCKH i ONbIT:

—PYKOBOJICTBa pa6OTaMI/I, CBA3aHHBIMU C NPUMCHCHUCM I'PY30IIOABCMHBIX MCXAaHU3MOB,
IIPU MOHTa)KE U PEMOHTE MTPOMBIIIIIEHHOTO0 000PYA0BaHNUS;

—IPOBEJCHUS KOHTPOJIA pabOT MO0 MOHTaXY U PEMOHTY MPOMBIIIIEHHOTO 000py/I0BaHUs
C UCMOJIb30BaHNEM KOHTPOJIbHO-U3MEPUTENBHBIX TPHUOOPOB;

—ydacTus B MMyCKO-HAJIaJOYHBIX pa60Tax u HUCIIBITAHUAX IMPOMBIIIJICHHOTO
000py/I0BaHus MOCIE PEMOHTA U MOHTAXKa;

—B13160pa METOAOB BOCCTAHOBJICHUA z[eTanei/’I U y4aCTBOBATb B TIIPOLECCE HX
U3TOTOBJICHHUS;

—COCTaBIICHUS JOKYMEHTALUU JJs TPOBEACHHS pabOT MO MOHTaXy M PEMOHTY
IIPOMBIIIIIEHHOTO 000pyI0BaHUS;

—BBIOOpa JKCINTIyaTallMOHHO-CMAa304YHBIX MaTepHajoB pH 00CITyKUBAaHUH
00opyI0BaHNS;

—MCTOJ0B PCIryJIMPOBKU W HAJIAJAKU IIPOMBIIJICHHOT'O OGOpy,Z[OBaHI/IH B 3aBUCUMOCTHU OT
BHEIIHUX (haKTOPOB;

—ydyacTud B pa60Tax o YCTpaHCHHUIO HCIOCTATKOB, BLIABJICHHBIX B HPOHCCCC
9KCIITyaTalliy MPOMBIIUIEHHOTO 000pYyI0BaHUS;

—COCTaBJICHUA AOKYMCHTallun JJIA MMPOBCACHU A pa60T 110 9KCILTyaTaluu
MIPOMBIIIIIEHHOTO 000pY/10BaHUS;

—Yy4acTus B IJITAHUPOBAHUH pabOTHI CTPYKTYPHOT'O MOPA3/ICICHUS;

—OpraHu3aiuu padboThl CTPYKTYPHOTO MOJpa3ieieHus;

— PYKOBOJICTBA pabOTON CTPYKTYPHOTO MOJIPa3/ICICHHUS;

—aHaJM3a Mpolecca 1 pe3ysbTaToB padoThl MOAPA3ICICHHUS;

— OLIEHKH SKOHOMHYECKOH 3P PEKTUBHOCTH MPOU3BOICTBEHHOU JIEATEITHBHOCTH;

— BBIIMOJTHEHUH MTOAITOTOBUTENIbHBIX PaOOT MPH MPOU3BOACTBE CTPONAIBHBIX PaboT;

—IIPOU3BOACTBA CTPOIIOBKU M YBSA3KH pPAa3IUYHBIX TPYII CTPOUTENIBHBIX IPY30B U
KOHCTPYKIIUH;

—pa30opku, COOPKH Y3J10B U MEXaHU3MOB 00OPYIOBaHUS, arPeraToB U MalllnH;

—PEMOHTa y3JI0B U MEXaHU3MOB 000pYyI0OBaHUs, arperaToB U MaIllHH;

—HUCIIbITAHUA Y3JIOB U MCXAaHU3MOB 060pyz[013aHmI, arperaTtoB U MalllrH.

yMeThb:

— BBITIOJTHATH 3CKU3bI JIeTajlel IPU PEMOHTE MPOMBIIUIEHHOTO 000py/I0BAHNUS;

—BBIOMPATH TEXHOJIOTHYECKOE 000PYIOBAHHE;

—COCTaBJIATH CXEMbI MOHTAXXHBIX pa60T;

—OpPraHMu30BaTh pabOTHI MO UCIIBITAHUIO MPOMBIIIIEHHOTO 000PY0BaHUS IOCIE PEMOHTA



Y MOHTaXa;
— OpPraHMU30BbIBATH MYCKO-HAIaJJOYHbIe PA0OTHI IPOMBIIIEHHOTO 000PYI0BaHUS;
—TI0JIb30BAaThCS TPY30II0AbEMHBIMY MEXaHU3MaMU;

—TI0JIb30BAThCS YCIOBHOM CUTHAJIM3aLMEN MPU BHIMOIHEHUH TPY30MObEMHBIX padoT;

—pacCUUTHIBATh MPEAEIIbHBIE HATPY3KH IPY30II0ABEMHBIX YCTPONCTB;

— OIpEAETATh BUABI U CIIOCOOBI MOTYYEHHUSI 3aTOTOBOK;

—BBIOMpATH CIIOCOOBI YIIPOUHEHHS TOBEPXHOCTEH;

—pacCUYUTHIBATh BEJIMYUHY MIPUITYCKOB;

— BBIOMpATh TEXHOJIIOTUYECKYIO OCHACTKY;

—PacCUYUTHIBATH PEKUMBI PE3aHUS;

—Ha3Ha4YaTh TEXHOJOTHYECKUE 0a3bl;

—TIPOU3BOUTH CHJIOBOM pacueT MPUCIIOCOOTICHUH;

—TIPOU3BOJUTH PacueT pa3MEPHBIX LENEH;

—TI0JIb30BaThCS U3MEPUTEIbHBIM HHCTPYMEHTOM;

—OIIPEAETATh METOBI BOCCTAHOBJIECHHUS I€TaJIEH;

—TIOJIb30BAaThCS  KOMITBIOTEPHOM  TEXHUKOW U  MPUKIATHBIMA  KOMITBIOTEPHBIMH
nporpaMmmamu;

—T0JIB30BaTHCSI HOPMATUBHOM M CIIPABOYHOM JIMTEPATYPOI;

YYUTBHIBATh  IpEAEIAbHbIE  HArpPY3KU IIPU  OKCIUIyaTallUM  IPOMBIIUIEHHOIO

000opyI0BaHNS;

IIOJIB30BAaTbCA OCHACTKOM M MHCTPYMEHTOM JUI1 PEryJupOBKH U  HAJIAIKU

TEXHOJIOTUIECKOTO 000pYIOBAHHUS;

BBISIBIISITh M YCTPAHATH HEJIOCTATKHU SKCILTyaTHPYEMOTO 000py10BaHMS;

BBIOMPATH IKCILTyaTallMOHHO-CMa309HbIC MAaTEPHAIIBL;

[I0JIL30BAaTHCSI OCHACTKOHN U HHCTPYMCHTOM IJId CMA3KH;

BBIMOJIHATh PETYJIMPOBKY CMa30YHBIX MEXaHHW3MOB; KOHTPOJIMPOBATh MPOIIECC

IKCIUTyaTaIlli 000pyI0OBaHHUS;

BBIOMPATH ¥ MOJIb30BaThCS KOHTPOJIBHO- H3MEPUTEIHHBIM HHCTPYMEHTOM;
OpPraHu30BBIBaTH pabouynMe MecTa; MOTHUBUPOBaTh paOOTHUKOB Ha  pelleHHe

NIPOM3BOJICTBEHHBIX 3a71a4;

— YOpPaBIATh KOH(MIMKTHBIMUA CUTYAIMSIMU, CTPECCAMU M PHUCKAMU;
— paccuMThIBaTh  IOKa3aTelld, XapakTepusyromue 3PGEeKTUBHOCTh  OpraHU3alUuu

OCHOBHOT'O M BCIIOMOTaTEJIbHOTO 000pYI0BAHUS;

BbIOMpaTh IPy303aXBaTHBIE YCTPOMCTBA U MPUCIIOCOOIEHHUSI, COOTBETCTBYIOIINE CXEME
CTPOIIOBKH, Macce U pa3MepaM IepeMeIIaeMoro rpysa;

OTIpEeeNATh IPUTOTHOCTh CTPOIIOB;

CpalMBaTh U CBS3bIBaTh CTPOIIBI Pa3HBIMU y3JIaMU;

YUTATh YEPTEKH, CXEMbI CTPOTIOBKH TPY30B;

palMoHalIbHO OPraHNU30BBIBATh pabouee MECTO MPH CTPOIIOBKE U YBS3KE pa3IMUHBIX
CTPOUTENIbHBIX IPY30B U KOHCTPYKIIHIA;

CO3/1aBaTh 0€30MacCHbBIC YCIOBHS TPY/IA;

BBITIOJIHATH CTPONIOBKY M YBSA3KY MEIKOIITYYHBIX IPY30B;

BBITOJIHATH CTPOIIOBKY €EMKOCTEH ¢ pacTBOPHON M OETOHHOU CMECSMU;

BBITIOJIHATH CTPOTIOBKY M YBS3KY JIECHBIX TPY30B;

BBITOJIHATH CTPOMOBKY M YBSI3KY COOPHBIX JK€J1€300€TOHHBIX U METAIITMUECKUX
KOHCTPYKIUHN U U3ENUH, TOAMOCTEN U IPYTUX KPYIMHOPAa3MEPHBIX CTPOUTEIBHBIX
IPYy30B;

BBITIOJIHATH CTPOIOBKY M YBSI3KY TEXHOJIOTUYECKOTO 000PYI0BaHMS;

10JjaBaTh CUTHAJIBI MATMHUCTY KpaHa (KpaHOBIIUKY) U HAOIIOIATh 3a TPY30M IIpU
oJIbEME, EPEMEILIEHNH U YKIIAJIKE;

OTLIETIJISATH CTPOIIBI HA MECTE YCTAHOBKHU WM YKJIAJIKH;

co0ro1aTh MpaBuiia 0€30MacHOCTH padoT;



— obecreunBaTh 6€30MaCHOCTH PadoT;

— BBINOJHATH Pa30OpPKy, PEMOHT, COOpKY W HCHBITAaHHE Y3JI0B H MEXaHH3MOB
000py/I0BaHUsI, arperaToB 1 MaIlluH;

—  BBITIOJTHATH CJIECApHYIO0 00pabOTKY JIeTalei;

—  BBINOJHATH IPOMBIBKY, YUCTKY, CMa3Ky JeTajlel U CHATUE 3aJIUBA;

—  BBINIOJHATH PabOTHI ¢ MPUMEHEHHEM ITHEBMATHYECKUX, AIIEKTPHUECKUX HHCTPYMEHTOB
U Ha CBEPJIMJIBHBIX CTAHKaX;

—  BBINIOJHATH MIA0OpEeHUE JIEeTaleil ¢ TOMOIIBI0 MEXaHU3UPOBAaHHOTO HHCTPYMEHTA;

—  M3TOTaBIUBATh MPUCIIOCOOTICHUS Il PEMOHTA U COOPKH;

— BBIIONHATH  PEMOHT  (GYTEpPOBAaHHOTO  OOOpYyJOBaHUS W OOOpPYJOBAHUSA,
U3TOTOBJICHHOTO M3 3aIIUTHBIX MaTePHAJIOB U (PepPOCHITUIINS;

— BBINIOJNHATH Pa300pKy, COOPKYy W YIUIOTHEHHE (AOJUTOBOM U KEepaMHUUYECKOU
anmaparypbl 1 KOMMYHHUKAIIH;

—  BBINIOJHATH TaKeJIaKHbIe PabOTHI MPU MEPEMEIIEHHH TPY30B C MOMOIIBIO MPOCTHIX
IPy30MOIBEMHBIX CPEACTB M MEXaHU3MOB, YIPABISEMBIX C I0JIa, U CIEHUATBHBIX
MIPUCTIOCOOICHUH;

—  COCTaBIATH JIe(EKTHBIC BEIOMOCTH HA PEMOHT;

— BBITIOJNHATH Pa300pKy, PEMOHT M COOpPKY VY3J0B W OOOpPYIOBaHUS B YCIOBHUAX
HaIPSKEHHOM U INIOTHOM I10CAJIOK.

3HATH:

— YCJIOBHBIE 0003HAYEeHHUsI B KHHEMATUYECKUX CXEMax U 4epTexkax;

— KJTACCU(PUKAIIMIO TEXHOJIOTMYECKOTO O0OpYIOBaHMS, YCTPOWCTBO ¥ Ha3HAYCHHE
TEXHOJIOTHIECKOTO 000PYI0BaHHS;

—CIIO)KHOCTh PEMOHTA O0OPYAOBAHUS; ITOCIEAOBATEILHOCTh BBITOJHEHHUS W CPEACTBA
KOHTPOJIS TIPH MTyCKO-HANIAI0UHBIX padoTax;

—METO/Ibl COOPKH MAIIIUH;

—BHJIbI MOHT@Xa MPOMBIIIJIEHHOT'O 000PYI0BaHUS U MOPSI0K €0 MPOBEACHUS;

— JIOTTYCKH ¥ TTOCAIKU COMPATAEMBIX TTIOBEPXHOCTEH JIeTalieii MaIlInH;

—IOCJIEZIOBATENIFHOCTh BBITIOJTHEHUSI HCIBITAHUN Y3JI0B M MEXaHU3MOB 00OpYyIOBaHHUS
10CJIe PEMOHTa M MOHTaXa,

— KJTaCCU(HUKAIMIO TPY30MOABEMHBIX U TPY303aXBATHBIX MEXaHU3MOB;

—OCHOBHBIE  TIapaMeTpbl  TPY30MOABEMHBIX  MAalllWH; TpaBWIa  SKCIUTyaTaluu
Ipy30I0IbEMHBIX YCTPOICTB;

—METOJIbl PEMOHTA JeTaeld, MeXaHH3MOB U Y3JI0B IPOMBIIIICHHOTO 000PYI0BaHHS,

—BHJIbI 3aTOTOBOK U CIIOCOOBI X TOJIYYEHUS; CIIOCOOBI YITPOYHEHUS TTOBEPXHOCTEH;

—BUJIbI MEXaHUYECKOW 00pabOTKU JIeTalIeH;

— KJIacCU(UKAIMIO U Ha3HAUEHHE TEXHOJIOTUYECKON OCHACTKHY;

— KJTACCU(UKAIMIO ¥ Ha3HAUEHHE PEKYIIETO U U3MEPUTEIILHOTO HHCTPYMEHTOB;

—METO/Ibl M BU/IbI UCIIBITAHUH MTPOMBIIITIEHHOTO 000PY/10BaHMUS,

—METO/IbI KOHTPOJIS TOYHOCTH U IIEPOXOBATOCTH MOBEPXHOCTEH;

—METO/Ibl BOCCTaHOBJICHHSI IETAJICH; MPHUKIIAJHbIE KOMIIBIOTEPHBIE TIPOTPAMMBI;

—BHJIBI apXUTEKTYPbI U KOMIUIEKTAIIMA KOMIIBIOTEPHON TEXHHKH;

—MpaBWJIa TEXHUKH 0€30MaCHOCTH MPH BBHITIOJTHEHUH MOHTAXXHBIX U PEMOHTHBIX paboT;

—Cpe/CcTBAa KOJUIEKTUBHOW Y MHIUBUIYAJIbHOW 3allUTHI.

— mpaBuia 6€30MacHON IKCILTyaTali 000pyI0BAHUS;

—  TEXHOJIOTUYECKHE BO3MOXHOCTH 000pYIOBAHUS;

—  JIONyCTUMBIE PEKHUMBI paOOTHI MEXaHU3MOB MPOMBIIIIEHHOTO 000pYI0BaHNUS;

— OCHOBBI TEOPHHU HAJIC)KHOCTH ¥ M3HOCA MAIIMH U aIlllapaTos;

— knaccuukanuioo J1e(eKTOB TpU OKCIUTyaTallMd oOOpyNOBaHMS M METOAbI X
yCTpaHEHUS;

— METObI PEeryJIMPOBKH U HaJIAJIKK TEXHOJIOTHYECKOT0 000pyI0BaHHUS;

—  KIaccH(UKALHUIO IKCIUTYyaTaI[HOHHO-CMa309HbIX MaTepPHAJIOB;



BUJIBI U CTIOCOOBI CMa3KU MIPOMBIIIIICHHOTO 000pY/I0BaHUS;
OCHACTKY M HHCTPYMEHT IIPHU CMa3Ke 000py10BaHUS;
BUJIbI KOHTPOJIHHO-U3MEPHUTEIHHBIX HHCTPYMEHTOB U TIPUOOPOB.

0COOEHHOCTH MEHEHPKMEHTA B 00J1aCTH TPO(PeCCHOHAIBHOMN e TENHHOCTH,

MIPUHIIMITBI IETIOBOTO OOIICHUS B KOJIJICKTHBE;

MPUHIMIBI, POPMBI M METOABI OPTaHU3AIMH [TPOU3BOJICTBEHHOTO U TEXHOJIOTMYECKOTO
IPOIIECCOB.
CTPOUTEINIbHBIE HOPMBI U MpaBUJjla MPOU3BOICTBA CTPONAIBHBIX PadoT;
IPy30TM0IHEMHBIC MAIIMHBI 1 MEXaHU3MBI,
Ha3Ha4YeHHe U MpaBHJia IPUMEHEHHUs IPy303aXBaTHBIX YCTPOMCTB U MPUCIIOCOOICHMUIA;
NPUHIUN pabOThI IPy303aXBaTHBIX MTPUCIIOCOOICHUIA;
npeJiebHble HOPMBI HAarpy3KU KpaHa U CTPOIIOB;
TpeOyeMyto JUIMHY U TUaMETpP CTPOIIOB JJIsl IEPEMEICHHSI TPY30B;
IpaBuJia ¥ COcOObI CpallMBaHUSI U CBA3BIBAHUS CTPOIIOB;
CPOKH IKCILTyaTaI[iy CTPOIIOB, UX IPY30MObEMHOCTh, METO/IBI 1 CPOKHU HCIIBITAHHUS;
MpaBUJIa YTEHUS YePTEekKeH U CXeM CTPOIIOBKU I'Py30B;
BU3YaJIbHOE OIpEJIEIEHUE MACCHI M LIEHTPA TSHKECTH MepPEeMEIaeMbIX IPY30B;
HanOoJiee yIoOHbBIE MECTa CTPOTIOBKU I'PY30B;
MpaBHJIa CTPOTIOBKH, MMOAbEMA U TIEPEMEIICHHS] METTKOIITYYIHBIX TPY30B, EMKOCTEH C
PacTBOPHOU U OETOHHOM CMECSIMH, JIECHBIX TPY30B, COOPHBIX )KeJIe300€TOHHBIX U
METaJUIMYECKUX KOHCTPYKLIMN U U3AEIINN, TOAMOCTEN, TEXHOJIOTHYECKOTO
000py/I0BaHUs U IPYTUX KPYMTHOPA3MEPHBIX CTPOUTEIBHBIX TPY30B;
YCIOBHYIO CUTHAIM3AITUIO JIJIs MAIIIMHUCTOB KPAHOB (KPAHOBIITUKOB);
Ha3Ha4YeHHe U MpaBHJia IPUMEHEHHUs CTPOIOB-TPOCOB, LI€TIel, KaHATOB U Jp.;
CIoCcO0BI pallMOHAIBHOM OpraHu3anuy pabodero MecTa CTPOINasbIIUKa;
npaBuja 6€30MacHOCTH CTPOTIAIBHBIX paboT
TEXHUKY 0€301acHOCTH MpH padoTe;
OCHOBHBIEC TIPHUEMBI BBITOJHEHUS PabOT MO Pa3z0OpKe, PeMOHTY UM COOpKE MPOCTHIX
y3JI0B U MEXaHU3MOB, 000PYAOBAaHHUS, arPEraToB U MaIllvH;
Ha3Ha4yeHHe, YCTPOICTBO YHUBEPCAIbHBIX NMPUCIOCOOIEHUN U MpaBUiia PUMEHEHUS
CJIECAapHOTO U KOHTPOJIBHO-H3MEPUTETBHBIX HHCTPYMEHTOB;
OCHOBHbIE MEXaHMYECKHE CBOMCTBA 00padaThIBAEMbIX MaTEPHUAJIOB;
CUCTEMY JOIMYCKOB U MOCAIOK, KBATUTETHI U MTAPAMETPhI IEPOXOBATOCTH;
HAaUMEHOBAaHME, MAapKUPOBKY M MpaBHJia NMPUMEHEHHUS Macell, MOIOLIUX COCTaBOB,
METAIIJIOB U CMA30K;
YCTPOMCTBO PEMOHTHPYEMOTO OOOpYAOBaHHS; Ha3HAUYEHHWE U B3aUMOJICHCTBUE
OCHOBHBIX y3JIOB U MEXaHHU3MOB;
TEXHOJIOTHYECKYI0  IOCJIEOBATENbHOCTh  pa30OpKH, pEMOHTa U COOpKHU
000py/I0BaHUsl, arperaToB 1 MaIlluH;
IpaBHJia CTPOTMIOBKH, MOAbEMA, IIEPEMEIICHUS TPY30B;
MpaBUJia dKCIUTyaTallid TPY30MOABbEMHBIX CPEACTB M MEXAaHU3MOB, YIPABISEMBIX C
noa;
MpaBUJIa PETyTUPOBAHUS MAIIIHH,
crocoObl ycTpaHeHUs Je(eKTOB B TIpolecce pPEeMOHTa, COOPKH W  HUCIBITaHUS
000py/I0BaHUsl, arperaToB 1 MaIlluH;
CIOCOOBI pa3METKH U 00pa0OTKH HECTIOKHBIX PAa3IMUHBIX JETaJCH;
reOMEeTPUYECKUE TIOCTPOCHHUS IIPU CIIOKHOU Pa3MeTKe;
CBOICTBa KMCIOTOYMOPHBIX U IPYTHX CIUIABOB;
OCHOBHBIE TTOJIOKEHUS IJIAHOBO-IIPEYIPEIUTEIHLHOIO PEMOHTA 000PY/10BaHMUS,
TEXHUYECKHUE YCIIOBUSI HAa DPEMOHT, COOpKY, HCHBITAHHE U PETyJIUpOBaHHME U Ha
MPAaBIJILHOCTh YCTAHOBKH 00OPYIOBaHMS, arperaToB U MAIlIHH;
TEXHOJIOTHYECKHI MPoLIecC peMOHTa, COOPKU U MOHTa)xa 000pyJ0BaHMUS;



— TMpaBWIa HCOBITaHUS  OOOPYAOBAaHHS Ha CTaTUYECKYI0) M JUHAMUYECKYIO

0aTaHCUPOBKY MAIIIWH;

—  crocoObl OnpeeNeH s MPEXKAEBPEMEHHOT0 U3HOCA JIeTaJIeH;

— €ImocoObl BOCCTAHOBIEHMsSI M YINPOYHEHHS HW3HOLICHHBIX JeTajlel M HaHeCeHMs

3aIUTHOTO MTOKPBITUS

Ilepedyenb popMupyeMbIX KOMIIETEHIIUIA:

TexHUK-MeXaHUK JOJDKEH 00aaTh 00LMMH KOMIIeTeHIMSIMHU, BKIIIOYAIOIIUMH B ce0st
CHOCOOHOCTB:!

OK 1. IloHumarh CyHIHOCTh U COLMAIBHYIO 3HAYUMOCTH CBOEH Oynmymieil mpodeccuu,
MPOSIBIIATH K HEM YCTOWYUBBIN MHTEPEC.

OK 2. Opranu3oBbiBaTh COOCTBEHHYIO JI€ATEIBHOCTh, BHIOMPATh THIIOBBIE METOJBI U
CIIOCOOBI BBITMOJTHEHHUS MPOGECCHOHANBHBIX 3a]1a4, OIIEHUBATh UX Y()PEKTUBHOCTD U KAaYE€CTBO.

OK 3. IlpuHuMath pemeHusl B CTaHAAPTHBIX U HECTAHJAPTHBIX CUTYalMsIX U HECTH 3a
HUX OTBETCTBEHHOCTb.

OK 4. OcymecTBiiTh TOUCK M HCIOJIb30BaHUE HHPOPMALMHU, HEOOXOAUMOH JUIst
3(PEKTUBHOTO BBIMOTHEHHUST MPOPECCHOHATBHBIX 3a1a4, MPOGeCCHOHATBFHOTO U JIUYHOCTHOTO
pa3BUTHSIL.

OK 5. Ucnons3oBath HHPOPMAITMOHHO-KOMMYHUKAIIMOHHBIE TEXHOJIOTUM B
npodeCcCHOHATBLHOMN 1eATEIbHOCTH.

OK 6. PabGorats B KoOJJIEKTHBE M KOMaHje, 3(P(EKTUBHO OOMIATHCS C KOJIJIETaMH,
PYKOBOJICTBOM, TIOTPEOUTEISIMH.

OK 7. bparp Ha cebsi OTBETCTBEHHOCTh 3a PabOTy UJICHOB KOMaH[bI (MOJYMHEHHBIX),
pe3yabTaT BBITOJHEHHS 33 JaHHMH.

OK 8. CamocToATEeNnbHO OMpenesaTh 3aaaud MPOPECCHOHATHHOTO W JIMYHOCTHOTO
pa3BUTHS, 3aHUMAThCSl  CaMOOOpa30BaHMEM, OCO3HAHHO  IUIAHMPOBATH  IOBBIIICHUE
KBaTH(PUKAIIHH.

OK 9. OpueHTHPOBATHCS B YCIOBUAX YACTOH CMEHBI TEXHOJIOTHH B MpOoheCCHOHATBLHON
NEeSITETbHOCTH.

TexHUK-MEeXaHUK  JOJDKEH 007a7aTh NpogecCHOHAIBHBIMH  KOMIIETEHUHSIMHU,
COOTBETCTBYIOLMMH BUJAM JE€STEIbHOCTH:

I[IK 1.1 PykoBoauTh paboTamu, CBSI3aHHBIMH C MPUMEHEHHEM TIPYy30I0JbEMHBIX
MEXaHU3MOB, ITPU MOHTaKE€ ¥ PEMOHTE IPOMBIIIJICHHOTO 000PY10BaHMSL.

I[IK 1.2 IlpoBoauTh KOHTPOJIb pPAaOOT MO MOHTAXy M PEMOHTY MPOMBIIUICHHOTO
000pyJI0BaHUS C UCHOIB30BAHUEM KOHTPOJIbHO-U3MEPHUTEIbHBIX TPUOOPOB.

I1IK 1.3 YuacTBOBaTh B IYCKOHAJaJOYHBIX pab0OTax W MCIBITAHUSIX MPOMBIIUIEHHOTO
000pyJOBaHUS MOCJIE PEMOHTA M MOHTaXa.

[IK 1.4 BriOupate MeTOabI BOCCTAHOBJICHHS AETalei W y4acTBOBAaTh B IMPOIECCE X
U3TOTOBJICHMSL.

IIK 1.5 CocTaBisTh ITOKYMEHTALMIO IS MPOBEIACHUS pabOT MO MOHTaXy U PEMOHTY
IPOMBIIIJIEHHOTO 000PYA0BaHMS.

I[IK 2.1 BriObuparh 3KCIUTyaTallMOHHO-CMA30YHbIE MaTepuaibl MPU OOCTYKHUBaHUU
000opyToBaHUs.

[1K 2.2 BoibupaTh METOJbI PETYIMPOBKH M HANAIAKU MPOMBIIUIEHHOTO 000pYyI0OBaHUS B
3aBUCUMOCTH OT BHEUIHUX (DAKTOPOB.

1K 2.3 Opranu3oBsiBaTh pabOTy MO YCTPAHEHUIO HEJIOCTATKOB, BBISIBIEHHBIX B ITPOIECCE
9KCIUTyaTalluy MPOMBIIUIEHHOTO 000pYy/JOBaHUS.

IIK 2.4 IlpuMmeHSTH pa3iIUyHBIE METOABI PETYJIMPOBKM M HAJIAIKU IPOMBIILIEHHOTO
00opyT0OBaHUs.

1K 3.1 [InanupoBaTh pabOTy CTPYKTYPHBIX MOAPA3ICTCHHA.

[1K 3.2 Opranu3oBsIBaTh pabOTy CTPYKTYPHBIX ITOPA3ACTICHHI.

1K 3.3 PykoBoauTh paboTOi CTPYKTYPHBIX MOIPA3ICICHUI.

IIK 3.4 OnenuBath 5KOHOMUUYECKYIO 3(PPEKTHBHOCTh MPOU3BOJACTBEHHOUN NEATEIHHOCTH



y4JacTKa IMPH MOHTaXe U PEMOHTE MPOMBIIIEHHOTO 000py10BaHUSI.
[1K 4.1 BeImoaHATh MOATOTOBUTEIBHBIE pa0OTHI IIPH MPOU3BOJICTBE CTPOTAIBHBIX PadOT.
[IK 4.2 ITpon3BoauTh CTPONOBKY M YBSI3KY Pa3JIM4YHBIX TPYII CTPOUTENBHBIX I'PY30B U
KOHCTPYKIUU.
[1K 4.3 BeimonHsaTh pa300pKy U cOOPKY Y370B U MEXaHHU3MOB 00OPY/ZIOBaHUS, arperaTtoB

U MallluH.

[1K 4.4 BINOJHATD PEMOHT Y3JIOB U MEXaHU3MOB 000PY/I0BaHHMsI, arperaToB U MalIHH.

[IK 4.5 BpIMOMHATH UCHBITAHUE Y3JI0B M MEXaHU3MOB OOOpYIOBaHUS, arperaToB W
MaIIVH.

IIporpamMmoii npeINIUVIOMHON NPAKTHKHU NPe1yCMOTPEHbI CJIeAylye BUbl y4eOHOMH

padoThI:
Buj yueOHoi padoThl Bcero yacoB
[Tpegmumiomuas npaktuxa (I1JI1T) 144
JuddepenumrpoBanHbIi 3a4eT 4 xypc




	ПП.03 Участие в организации производственной

	ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким 

	профессиям рабочих, должностям служащих

	Квалификация: техник-механик

	 руководства работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования;

	 проведения контроля работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов;

	 участия в пуско-наладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа;

	 выбора методов восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления;

	 составления документации для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования;

	 выбора эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования;

	 методов регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов;

	 участия в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования;

	 составления документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования;

	 участия в планировании работы структурного подразделения;

	 организации работы структурного подразделения; 

	 руководства работой структурного подразделения;

	 анализа процесса и результатов работы подразделения;

	 оценки экономической эффективности производственной деятельности; 

	 выполнении подготовительных работ при производстве стропальных работ;

	 производства строповки и увязки различных групп строительных грузов и конструкций;

	 разборки, сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

	 ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

	 испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	 выполнять эскизы деталей при ремонте промышленного оборудования;

	 выбирать технологическое оборудование;

	 составлять схемы монтажных работ;

	 организовать работы по испытанию промышленного оборудования после ремонта и монтажа;

	 организовывать пуско-наладочные работы промышленного оборудования;

	 пользоваться грузоподъемными механизмами;

	 пользоваться условной сигнализацией при выполнении грузоподъемных работ;

	 рассчитывать предельные нагрузки грузоподъемных устройств;

	 определять виды и способы получения заготовок;

	 выбирать способы упрочнения поверхностей;

	 рассчитывать величину припусков;

	 выбирать технологическую оснастку; 

	 рассчитывать режимы резания; 

	 назначать технологические базы;

	 производить силовой расчет приспособлений; 

	 производить расчет размерных цепей; 

	 пользоваться измерительным инструментом; 

	 определять методы восстановления деталей; 

	 пользоваться компьютерной техникой и прикладными компьютерными программами; 

	 пользоваться нормативной и справочной литературой;

	 учитывать предельные нагрузки при эксплуатации промышленного оборудования; 

	 пользоваться оснасткой и инструментом для регулировки и наладки технологического оборудования;

	 выявлять и устранять недостатки эксплуатируемого оборудования;

	 выбирать эксплуатационно-смазочные материалы;

	 пользоваться оснасткой и инструментом для смазки;

	 выполнять регулировку смазочных механизмов; контролировать процесс эксплуатации оборудования;

	 выбирать и пользоваться контрольно- измерительным инструментом;

	 организовывать рабочие места; мотивировать работников на решение производственных задач;

	 управлять конфликтными ситуациями, стрессами и рисками;

	 рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации основного и вспомогательного оборудования;

	 условные обозначения в кинематических схемах и чертежах;

	 классификацию технологического оборудования; устройство и назначение технологического оборудования;

	 сложность ремонта оборудования; последовательность выполнения и средства контроля при пуско-наладочных работах; 

	 методы сборки машин;

	 виды монтажа промышленного оборудования и порядок его проведения;

	 допуски и посадки сопрягаемых поверхностей деталей машин;

	 последовательность выполнения испытаний узлов и механизмов оборудования после ремонта и монтажа;

	 классификацию грузоподъемных и грузозахватных механизмов;

	 основные параметры грузоподъемных машин; правила эксплуатации грузоподъемных устройств;

	 методы ремонта деталей, механизмов и узлов промышленного оборудования;

	 виды заготовок и способы их получения; способы упрочнения поверхностей; 

	 виды механической обработки деталей;

	 классификацию и назначение технологической оснастки;

	 классификацию и назначение режущего и измерительного инструментов;

	 методы и виды испытаний промышленного оборудования;

	 методы контроля точности и шероховатости поверхностей;

	 методы восстановления деталей; прикладные компьютерные программы;

	 виды архитектуры и комплектации компьютерной техники;

	 правила техники безопасности при выполнении монтажных и ремонтных работ;

	 средства коллективной и индивидуальной защиты.

	 правила безопасной эксплуатации оборудования;

	 технологические возможности оборудования; 

	 допустимые режимы работы механизмов промышленного оборудования;

	 основы теории надежности и износа машин и аппаратов;

	 классификацию дефектов при эксплуатации оборудования и методы их устранения;

	 методы регулировки и наладки технологического оборудования;

	 классификацию эксплуатационно-смазочных материалов;

	 виды и способы смазки промышленного оборудования;

	 оснастку и инструмент при смазке оборудования; 

	 виды контрольно-измерительных инструментов и приборов.

	 особенности менеджмента в области профессиональной деятельности; 

	 принципы делового общения в коллективе; 

	 принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов.

	Техник-механик должен обладать общими компетенциями, включающими в себя способность:

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного  выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК	5. Использовать	информационно-коммуникационные	технологии	в профессиональной деятельности.

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат  выполнения заданий.

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

	Техник-механик должен обладать профессиональными компетенциями, соответствующими видам деятельности:

	ПК 1.1 Руководить работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования.

	ПК 1.2 Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов.

	ПК 1.3 Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа.

	ПК 1.4 Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления.

	ПК 1.5 Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования.

	ПК 2.1 Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования.

	ПК 2.2 Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.

	ПК 2.3 Организовывать работу по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.

	ПК 2.4 Применять различные методы регулировки и наладки промышленного оборудования.

	ПК 3.1 Планировать работу структурных подразделений.

	ПК 3.2 Организовывать работу структурных подразделений.

	ПК 3.3 Руководить работой структурных подразделений.

	ПК 3.4 Оценивать экономическую эффективность производственной деятельности участка при монтаже и ремонте промышленного оборудования.




